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(57) Abstract: A device for fixing the hub of an arm of a windscreen wiper (2) on a pivoting axis (1) with locking means (6, 7) for 
^ said arm on said pivoting axis (1), a cavity (32) which is created in the hub (2) and is provided with adjusting and angular positioning 
f*} means for the arm in relation to the axis (1), whereby said hub (2) rests on the base of a stop (3) which nestles on a radius of operation 

(4) of said axis ( 1); the locking means (6, 7) are adapted in such a way that they can be engaged in a locking or unlocking position, 
t~*> the adjusting means comprise a connecting ring (10) which is rotationally fixed to the axis (1) and accommodated in the cavity (32) 
O of the hub (2) with a certain amount of play allowing for limited relative angular displacement between the connecting ring (10) and 

Othe hub (2) when the locking means (6,7) are in an unlocked position, whereby all relative displacement is prohibited between the 
^ connecting ring (10) and the hub (2) when the locking means (6,7) are in a locked position. 
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(57) Abrege: Dispositif de fixation d'un moyeu de bras d'essuie-glace (2) sur 1'axe de pivotement (1) avec des moyens de bloc age (6, 
7) du bras sur Taxe de pivotement (1), une cavite" (32) me'nagee dans le moyeu (2) contenant des moyens de reglage de positionnement 
angulaire du bras par rapport a Faxe (1), ledit moyeu (2) prenant appui sur une embase de butee (3) emboitee sur une portee (4) de 
l'axe (1): les moyens de blocage (6, 7) dtant adapts a prendre soit une position de serrage, soit une position de desserrage, lesdits 
moyens de re*glage comportent une bague de liaison (10) solidaire en rotation de Taxe (1) et logee dans ladite cavit^ (32) du moyeu 
(2) avec un certain jeu permettant un de'battement angulaire relatif Umit6 entre la bague de liaison (10) et le moyeu (2) en position 
de desserrage des moyens de blocage (6, 7), tandis que tout emplacement relatif est interdit entre la bague de liaison (10) et le moyeu 
(2) en position de serrage des moyens de blocage (6, 7). 
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"Dispositif de fixation d'un moyeu de bras d'essuie-glace sur un axe de 

pivotement" 

La presente invention concerne un dispositif de fixation de bras d'essuie- 
glace, notamment pour pare-brises de vehicules automobiles. 
5 On connait I'importance d'une fixation fiable et correcte de tels 

equipements sur les performances des essuie-glaces et done sur la securite de 
conduite du vehicule par temps de pluie ou de neige. Dans les dispositifs actuels 
les plus repandus, les extremites des axes oscillants sur lesquels se fixe le bras 
d'essuyage de pare-brise comportent une partie filetee sur laquelle se visse un 

10 ecrou de blocage du bras, cette partie filetee, de plus petit diametre que I'axe 
osciliant, se raccordant a ce dernier par une portee generalement tronconique 
striee regulierement suivant les generatrices du tronc de cone. 

Les bras de type connu actuels comportent un trou d'assemblage 
tronconique correspondant qui vient, lors du premier montage, s'emboTter a force 

15 sur la partie striee de I'axe dont les stries s'impriment alors dans I'alesage du 
bras, generalement fait d'un metal moins dur que racier de I'axe tel qu'un alliage 
a base de zinc dit Zamak ou d'aluminium. 

L'impression des stries dans I'alesage assure le blocage en rotation de 
I'arbre par rapport a I'axe. Toutefois, ce type d'assemblage, s'il est simple et peu 

20 couteux, supporte mal les demontages et ne garantit pas une bonne 
perpendicularity du bras par rapport a son axe de rotation, notamment pour les 
emboTtements sur partie tronconique striee. 

Si un reglage de position s'avere necessaire, un nouveau serrage dans 
une position angulaire differente sur la surface de I'alesage du bras, deja striee, 

25 se fera sur les stries initiaies provoquant une machuration de celles-ci et ces 
stries ne seront plus aptes a tenir le couple d'entramement du bras d'essuie- 
glace. Pour cette raison, les constructeurs automobiles imposent de mettre au 
rebut tout bras d'essuie-glace mal monte, tant en premiere monte qu'en 
reparation et de le remptacer par un neuf afin de bien garantir la tenue 

30 mecanique et eviter un effet de blocage reduit et des risques de deformation sur 
les surfaces de serrage pouvant entrainer des defauts de positionnement du 
bras. La qualite de I'assemblage dependra du soin apporte lors du montage en 
chame au positionnement initial du bras. 
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Ce type de montage sur portee tronconique striee ne permet pas de 
maitriser avec precision ta position axiale du bras sur I'axe car si la nature des 
materiaux utilises permet le marquage par pression des cannelures males de 
I'arbre en acier dans le cone femelle de la portee tronconique, la forme 
tronconique adoptee permet difficilement de maintenir la tension d'assemblage, 
les materiaux utilises, generalement en metal tendre, ayant tendance a fluer, 
alterant la qualite de la liaison et I'arbre alors tourne a I'interieur de la portee 
tronconique femelle sans assurer I'entraTnement de I'essuie-glace. 

Par contre, si I'assemblage tronconique est bien conpu et assure 
correctement sa fonction, il est par nature autocoingant et necessite un 
extracteur pour son demontage. 

Par ailleurs, il est difficile d'assurer avec une portee tronconique, surtout 
de faible longueur, une bonne perpendicularity du bras par rapport a son axe de 
pivotement. Un tel defaut de perpendicularity entraine des desordres de 
fonctionnement et notamment une variation importante de la Vitesse d'essuyage 
prevue ainsi que des bruits et vibrations de la lame de caoutchouc formant le 
balai d'essuie-glace. 

Les entraineurs de bras en tole emboutie posent d'autres problemes. 
Etant realise en acier, le marquage par les cannelures de I'arbre dans la portee 
tronconique de I'entrameur sera tres superficiel, du fait de la durete du materiau 
et sur la hauteur particulierement reduite de la portee, ce qui necessitera 
d'augmenter sensiblement la pression d'assemblage. 

L'objet de la presente invention est une structure de bras d'essuie-glace 
permettant un reglage de positionnement angulaire precis, tout en restant d'un 
faible cout et se montant par un assemblage rapide, en une seule operation avec 
un ajustement aise du calage angulaire du bras d'essuie-glace. 

Selon Tinvention, un dispositif de fixation d'un moyeu de bras d'essuie- 
glace sur I'axe de pivotement avec des moyens de blocage du bras sur Taxe de 
pivotement, une cavite menagee dans le moyeu contenant des moyens de 
reglage de positionnement angulaire du bras par rapport a Taxe, ledit moyeu 
prenant appui sur une embase de butee emboitee sur une portee de I'axe, ledit 
dispositif est caracterise en ce que, les moyens de blocage etant adaptes a 
prendre soit une position de serrage, soit une position de desserrage, lesdits 
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moyens de reglage comportent une bague de liaison solidaire en rotation de 
Taxe et logee dans ladite cavite du moyeu avec un certain jeu permettant un 
debattement angulaire relatif limite entre la bague de liaison et le moyeu en 
position de desserrage des moyens de blocage, tandis que tout deplacement 
5 relatif est interdit entre la bague de liaison et le moyeu en position de serrage 
des moyens de blocage. 

Avantageusement, ledit jeu angulaire de la bague de liaison a Tinterieur de 
la cavite du moyeu est determine par un emboTtement de la bague de liaison 
suivant un contour polygonal. 

10 Ainsi, il pourra etre prevu d'integrer sur Tarbre le contour de la bague de 

liaison pour I'emboiter directement dans la cavite complementaire du moyeu, un 
meme moyen elastique pouvant etre interpose entre I'arbre et le moyeu, ce qui 
supprime Temploi d'une bague de liaison sans compliquer excessivement la mise 
en forme de Textremite de Tarbre. Une portee de forme polygonale, par exemple 

15 hexagonale, sera formee directement sur I'arbre, cette portee venant s'emboiter 
dans une cavite correspondante du moyeu ayant la meme forme, mais 
legerement plus grande de fa?on a permettre un jeu angulaire du bras sur 
Tarbre. 

De preference, un element elastique amortisseur du deplacement 
20 angulaire est interpose dans un espace separant Tinterieur du moyeu de 
Texterieur de la bague de liaison. 

Dans cette variante, il est prevu, afin d'amortir les chocs de fin de course a 
chaque inversion de sens de fonctionnement, dans Tespace separant 
directement Tarbre du moyeu, un element amortisseur tel qu'une lame de ressort 
25 de forme appropriee qui permettra egalement de maintenir dans sa position 
theorique de reglage le bras par rapport a Tarbre. 

Avantageusement, la bague de liaison a un contour exterieur cylindrique 
emboTte dans un alesage correspondant du moyeu, sa rotation dans cet alesage 
etant angulairement limitee par au moins une nervure radiate pouvant osciller 
30 dans au moins un logement radial correspondant du moyeu, des moyens 
elastiques etant interposes entre les parois radiales de la nervure et les parois 
radiales opposees du logement radial. 
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Dans un mode de realisation prefere, la bague de liaison aura un contour 
exterieur cylindrique emboTte dans un alesage correspondant du moyeu, sa 
rotation dans cet alesage etant angulairement limitee par au moins une nervure 
radiale pouvant osciller dans une rainure correspondante legerement plus large 
5 du moyeu, une nervure radiale plus importante etant disposee dans une cavite 
plus large du moyeu, dans sa partie s'etendant par exemple dans I'axe du bras, 
des moyens elastiques d'amortissement d'appui etant interposes entre les parois 
radiales de la nervure et les parois radiales opposees de la cavite. Ces moyens 
elastiques assurent egalement le calage angulaire theorique prevu pour la pose 
10 initiale et le maintien de la bague, facilitant la mise en place du bras sur I'arbre 
dans sa position de centrage theorique et son maintien en position lors de 
I'assemblage. 

On disposera alors d'une plage de reglage de position angulaire du bras 
controlee, en appui elastique. Le bras sera bloque, comme precedemment, par 
15 serrage de I'ecrou d'assemblage avec rondelle de blocage apres mise en 
position. 

De preference, une coque externe metallique forme un boitier autour du 
moyeu. 

Le bras selon I'invention a une extremite d'assemblage sur I'axe de 
20 pivotement constitute en une structure composite caracterisee par une coque 
externe, preferentiellement en tole emboutie, formant un boitier d'entrafnement 
du bras d'essuie-glace, boitier ouvert en dessous dont le dessus est perce d'un 
trou de passage de I'axe de pivotement et recevant des moyens de blocage du 
bras sur I'axe de pivotement tels qu'un ecrou avec rondelle de blocage ou une 
25 vis d'assemblage, suivant les types d'assemblage concernes, ce boitier 
contenant une forme ou moyeu rapporte en materiau par exemple moule, tel 
qu'un materiau plastique, ou Zamak, Aluminium, Magnesium, etc... pouvant 
recevoir des moyens de reglage de positionnement angulaire du bras et venant 
s'emboiter solidairement dans le boitier, avec des formes complementaires de 
30 celles dudit boitier assurant la solidarisation du moyeu dans le boitier et leur 
blocage mutuel en rotation. Le moyeu peut egalement etre rendu solidaire du 
boitier par d'autres moyens tels que surmoulage, goupillage, sertissage, 
clipsage, rivetage. 
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Cette structure composite allie les facilites de mise en forme complexe et 
precise par moulage du moyeu avec une resistance suffisante apportee par 
I'enrobage de tole d'acier du boTtier qui agit comme une frette de renfort du 
moyeu et de ses mecanismes de reglage et d'assemblage et comme organe de 
5 liaison particulierement rigide avec le bras d'essuie-gtace, et notamment 
applicable aux bras de grande longueur. 

La forme la plus simple d'un tel moyeu composite, qui pourra s'appliquer 
notamment a I'emboitement sur des axes a portee tronconique striee, selon la 
technique connue, mais dont I'aiesage se prolonge, a partir de la grande base du 

10 tronc de cone ou de son prolongement torique, par un manchon de guidage 
s'emboitant sur la tige de I'axe et garantissant la perpendicularity de 
I'assemblage. Cette premiere application, remedie ainsi au principal defaut des 
assemblages sur axes a stries sur portee tronconique. 

En variante, le moyeu comportera un alesage a portee tronconique dont 

15 la grande base pourra eventuellement se raccorder a la tige cylindrique de 
I'arbre de pivotement par une surface de raccordement torique formant butee et 
assurant ainsi un meilleur calage axial a I'emboitement du moyeu du bras, a 
surface initialement lisse sur laquelle viendront s'imprimer les stries de I'axe. On 
renforce ainsi I'ajustement sur portee tronconique. La portee tronconique lisse du 

20 moyeu comporte sur sa grande base un arrondi dont la surface torique vient 
s'emboiter en butee sur une surface torique striee de forme complementaire 
prolongeant les stries de la portee tronconique de I'axe jusqu'a son diametre 
exterieur. 

Afin d'ameliorer la tenue en rotation de Temboitement tronconique, les 
25 stries realisees sur le tronc de cone de I'arbre, au lieu d'etre regulierement 
reparties comme il est d'usage, pourraient etre reparties de fa?on irreguliere ou 
aleatoire de fagon a ce qu' au moins un certain nombre d'entre elles retrouvent 
une bonne position d'emboitement dans certaines stries prealablement 
marquees dans la portee tronconique lisse du bras lors du premier montage. 
30 En effet, avec des stries regulierement reparties, si Ton decale par 

exemple d'une demi dent I'arbre par rapport aux stries imprimees dans le bras, 
c'est la totalite des pointes des dents de I'arbre qui se retrouvent en face de la 
totalite des pointes des dents qui ont ete imprimees lors du premier assemblage 



• 
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dans le moyeu. Ceci ne peut pas se produire avec des stries irregulierement 
reparties car au moins une partie d'entre elles se trouveront en bonne position. 

Avantageusement, la perpendicularity du bras par rapport a I'axe de 
pivotement est assuree par I'embase de butee qui vient en butee sur une portee 
transversale de I'axe. 

Le controle de perpendicularity du bras sera avantageusement assure par 
cette embase de butee, pouvant etre realisee en metal fritte, dont le trou central 
aura une surface striee venant s'emboiter dans la portee striee de I'axe, ladite 
embase venant en butee sur le fond de cette portee, ce qui assure sa 
perpendicularity et son positionnement axial par rapport a I'axe par un 
assemblage autobloquant sans coincement, ainsi que la perpendicularity du 
moyeu qui prend appui sur cette embase de butee, dont la surface circulaire 
munie d'un epaulement de centrage du moyeu ferme la cavite du moyeu 
contenant les moyens de reglage angulaire du bras. 

Afin de limiter un fluage par ecrasement du moyeu lors du serrage centre 
la butee, les flancs du boitier auront une hauteur predeterminee par rapport au 
moyeu et prendront appui contre I'embase de butee en maintenant la pression 
d'assemblage souhaitee. 

Pour les assemblages sur des axes a portee striee cylindrique, le controle 
de perpendicularity du bras y est assure par une embase de butee, pouvant etre 
realisee en metal fritte, dont le trou central a une surface striee venant 
s'emboiter sur la portee striee de I'axe, ladite embase venant en butee sur la fin 
de cette portee, ce qui assure sa perpendicularity et son positionnement axial 
par rapport a I'axe par un assemblage autobloquant sans coincement, ainsi que 
la perpendicularity du moyeu qui prend appui sur cette embase de butee, dont la 
surface circulaire munie de son epaulement de centrage ferme la cavite du 
moyeu contenant les moyens de reglage angulaire du bras. 

De preference, les flancs du boitier ont une hauteur telle par rapport au 
moyeu qu'ils prennent appui contre I'embase de butee. 

Avantageusement, le boitier et le moyeu ont une forme et les flancs du 
boitier ont une hauteur par rapport au moyeu telles que le fond et les flancs du 
boitier prennent appui sur le dessus du moyeu et sur ses flancs, respectivement, 
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ledit moyeu etant lui-meme en appui sur I'embase de butee, les flancs du moyeu 
etant stries.. 

De preference, la bague de liaison est rendue .solidaire en rotation de I'axe 
par des moyens de cooperation, ou de complementarity, de formes. 

Avantageusement, ces moyens de cooperation de formes sont constitues 
par des stries. 

De preference, ces moyens de cooperation de formes sont constitues par 
des polygones, avantageusement des carres. 

Avantageusement, les moyens de cooperation de formes sont portes Tun 
directement par la bague de liaison, I'autre par I'axe. 

De preference, la bague de liaison est rendue solidaire en rotation de I'axe 
par I'intermediaire de I'embase de butee, les moyens de cooperation de formes 
etant portes I'un par I'embase de butee, I'autre par la portee transversale de 
I'axe, des moyens complementaires, avantageusement indexes, etant prevus 
pour I'entrainement de la bague de liaison par I'embase de butee. 

Avantageusement, I'axe comporte, comme dispositif dit de "detrompage", 
des absences de ses stries laissant subsister des creux, alors que la bague de 
liaison du moyeu du bras comporte parmi ses stries des stries dites de 
detrompage sans creux entre elles, les pleins en resultant correspondant aux 
creux des stries manquantes de I'arbre, I'embase de butee comportant la totalite 
de ses stries. 

De preference, la nervure radiale comporte une partie terminate elastique 
susceptible de prendre appui sur une partie de la paroi correspondante du 
logement radial. 

Ainsi, le bras d'essuie-glace selon I'invention sera assemble sur 
I'extremite filetee de son axe de pivotement, de fagon connue en soi, par blocage 
par ecrou et rondelle appropries dans un trou du moyeu d'extremite du bras 
contre une embase de butee d'appui solidaire de I'axe de pivotement, ce moyeu 
d'extremite comportant sur sa face d'appui de blocage un logement dans lequel 
vient s'emboTter une bague de liaison bloquee en rotation sur I'extremite de I'axe 
de pivotement mais libre en rotation d'amplitude limitee et contre une resistance 
d'appui elastique, cet assemblage etant caracterise en ce que la bague de 
liaison comporte au moins une nervure radiale flexible disposee dans un 
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logement correspondant du moyeu recevant la bague de liaison, la rotation en 
appui elastique du bras d'essuie-glace par rapport a son axe de pivotement et a 
la bague de liaison etant assuree par une flexion elastique de cette nervure 
radiale en appui contre la paroi correspondante de son logement. 

Avantageusement, la flexion elastique de la nervure radiale est assuree 
en disposant une forme en saillie a son extremite, qui prend seule appui sur la 
paroi de son logement et permet une libre flexion de la nervure dans ce 
logement. 

De preference, la nervure radiale comporte au moins une patte de flexion. 

Avantageusement, la longueur des pattes de flexion est inferieure a la 
profondeur radiale du logement, la base de la nervure formant une butee en 
appui sur une partie de la paroi correspondante du logement limitant le 
deplacement angulaire du bras lors de son reglage de mise en place ou en cas 
de desserrage. 

Avantageusement, il est dispose sur la peripherie de la bague de liaison 
au moins une nervure de butee de deplacement angulaire. 

De preference, Temboitement de la bague de liaison dans la cavite 
correspondante du moyeu de bras d'essuie-glace comporte une depouille. 

Avantageusement, la depouille du contour externe de la bague de liaison 
et des parois correspondantes de la cavite du moyeu est au moins egale ou 
superieure aux depouilles d'inclinaison du moyeu de bras permettant son 
demoulage direct. 

De preference, les moyens de blocage comprennent un ecrou et une 
rondelle de blocage maintenus en position sur la face externe du moyeu de bras 
d'essuie-glace par un bourrelet de centrage qu'elle presente et qui est 
concentrique au trou de sortie de I'extremite filetee de I'axe. 

Avantageusement, il est constitue en un sous-ensemble pre-assemble en 
extremite de bras d'essuie-glace, comportant d'une part un ecrou et une rondelle 
de blocage, maintenus en position sur la face externe du moyeu de bras 
d'essuie-glace par une fourchette de maintien comportant deux dents 
superieures prenant appui sur la rondelle de part et d'autre de I'ecrou, et 
egalement deux dents inferieures prenant appui sur I'embase de butee de part et 
d'autre de son trou d'engagement sur I'axe, les dents inferieures etant reliees par 
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une forme en demi-tronc de cone formant entonnoir facilitant le guidage 
d'engagement de I'extremite de I'axe dans le trou de I'embase de butee. 

De preference, la distance de la face d'appui de la bague de liaison sur 
I'embase de butee jusqu'a I'entree du taraudage de I'ecrou est superieure a la 
distance entre I'entree des moyens de complementarite de formes portes par 
I'axe et le sommet du filetage de I'arbre, de fa?on a pouvoir engager les moyens 
de complementarite de formes de la bague sur les moyens de complementarite 
de formes de I'axe avant de visser I'ecrou. 

Avantageusement, la distance de la face d'appui de I'embase de butee sur 
la portee transversale de I'axe jusqu'a I'entree du taraudage de I'ecrou est 
superieure a la distance entre I'entree des moyens de complementarite de 
formes portes par I'axe et le sommet du filetage de I'arbre, de fa?on a pouvoir 
engager les moyens de complementarite de formes de I'embase de butee sur les 
moyens de complementarite de formes de I'axe avant de visser I'ecrou. 

L'invention concerne egalement ['elimination du bruit du balayage des 
essuie-vitres, du a leur efficacite variable en fonction de leur pression d'appui sur 
le pare-brise. Ce bruit peut provenir d'une inclinaison mal maitrisee de la lame 
de caoutchouc par rapport a la surface du pare-brise, a laquelle peut s'ajouter un 
exces de pression du ressort d'appui du bras. Elle a alors tendance a brouter et 
a faire vibrer I'ensemble du bras. 

La forme bombee du pare-brise peut egalement s'averer variable d'un 
fournisseur a I'autre et il peut etre interessant de modifier la pression d'appui en 
augmentant la tension du ressort plutot que d'ajouter un deflecteur dont I'effet 
aerodynamique augmenterait cette pression d'appui. 

Selon l'invention, on resoudra ce probleme en articulant I'embase de 
butee sur I'axe de fa?on a ce qu'elle puisse etre reglee, soit dans sa position 
normale perpendiculaire a son axe d'assemblage, soit decalee d'un certain 
angle, positif ou negatif, par rapport a cette position. 

Avantageusement, la portee transversale de I'axe d'entrainement sur 
laquelle vient s'emmancher la butee comporte au moins deux meplats 
diametralement opposes, limites en longueur par des surfaces d'epaulement, 
concaves et munies de crans perpendiculaires a I'axe et paralleles entre eux, 
I'embase de butee s'emmanchant sur la portee de I'axe de pivotement avec un 
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jeu permettant son inclinaison par rapport a sa position normale perpendiculaire, 
et comportant des surfaces d'appui convexes et crantees s'emboitant sur les 
surfaces d'epaulement concaves et crantees de I'axe d'entrainement, 
remboltement mutuel des crans des surfaces d'appui assurant le maintien de la 
5 position d'inclinaison choisie pour la butee lors de son montage. 

De preference, les surfaces d'epaulement de I'axe et les surfaces d'appui 
de la butee sont des segments de surfaces cylindriques d'un cylindre dont I'axe 
rencontre I'axe de pivotement, perpendiculairement a celui-ci. 

Avantageusement, les surfaces d'epaulement de I'axe et les surfaces 
10 d'appui de la butee sont des secteurs d'une sphere dont le centre est sur I'axe de 
pivotement et forment un assemblage du type a rotule bloque par les 
emboTtements des crans, dont le calage a 90° permet un glissement longitudinal 
des crans emboTtes pour permettre le reglage du calage des jeux de crans 
perpendiculaires. 
15 Deux solutions de reglage peuvent etre envisagees: 

- La plus simple, notamment lors du montage en usine, consiste a ne 
regler qu'un seul facteur a la fois, soit la tension du ressort d'appui de la lame de 
caoutchouc du balai, soit I'inclinaison de cette lame, ce qui sera obtenu avec le 
meme axe, la meme butee et la meme bague de reglage, done sans modification 

20 de pieces, en faisant pivoter de 90° I'orientation de I'axe par rapport a sa biellette 
d'entrainement, en fonction du reglage recherche lors du montage sur le 
vehicule, par calage d'inclinaison du bras sur deux surfaces d'appui opposees 
concaves et convexes crantees de la butee sur I'axe. 

- La deuxieme solution permettra simultanement de faire: 
25 - Le reglage de la pression d'appui. 

- Le reglage d'inclinaison de la lame caoutchouc. 

- Le reglage combine des deux a la fois. 

En effet, il peut etre par exemple interessant de donner un angle positif ou 
negatif a la lame caoutchouc, tout en etant en mesure de rester neutre ou 
30 d'augmenter ou d'alleger la pression d'appui. 

Dans ce cas, deux jeux de surfaces d'epaulement concaves et crantees 
sur I'axe et d'appui convexe et crantees sur I'embase de butee seront utilises, 
formant une surface d'appui composee de secteurs d'une calotte spherique 
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centree sur I'axe de pivotement et permettant un reglage d'inclinaison du type 
rotule de I'embase de butee, le double jeu d'emboTtements crantes assurant son 
maintien dans la position choisie. 

On notera que cette solution de reglage de position de balayage a partir 
5 du positionnement de I'embase de butee d'appui reste d'une grande simplicity et 
d'un faible cout, les formes des surfaces d'appui et les crantages etant aisement 
obtenues par frappe a froid sur I'axe et par frappe a froid ou frittage sur la butee. 

De preference, I'axe de pivotement comporte quatre meplats lui donnant 
une section carree sur laquelle est emmanchee I'embase de butee dont la base 

10 d'appui est inclinee, et qui transmet cette inclinaison a la bague de liaison, 
bloquee en position de rotation sur la base d'appui de I'embase de butee par les 
moyens complementaires constitues de quatre languettes sur lesquelles elle 
s'emboTte, des calages angulaires differents de la bague de liaison et done du 
bras d'essuie-glace etant obtenus par une modification du calage de I'embase de 

15 butee de 90° ou 180° sur son carre d'emboitement sur I'axe. 

Avantageusement, on interpose, entre I'embase de butee et la base de 
son carre d'emboitement sur I'axe, une rondelle comportant sur sa face d'appui 
de I'embase de butee une surface crantee concave sur laquelle viendra prendre 
appui une surface crantee convexe de I'embase de butee. 

20 Le jeu d'assembiage entre le moyeu et la bague pouvant permettre une 

variation de calage angulaire de I'ordre de plusieurs degres, suffisant pour regler 
un positionnement de balais d'essuie-glace, pourra etre assure par un jeu 
d'emboitement de la bague de liaison dans sa cavite du moyeu suivant un 
contour ne permettant pas la rotation de cette bague dans sa cavite tel qu'un 

25 contour polygonal iimitant la possibility de deplacement angulaire. Apres mise en 
position angulaire souhaitee du bras, I'empilage du moyeu et du boitier sera 
bloque en position contre I'embase de butee par serrage de I'ecrou et de sa 
rondelle de blocage du bras en extremite de I'axe. 

Un tel dispositif sera avantageusement constitue en un sous-ensemble 

30 pre-assemble en extremite de bras d'essuie-glace et comportant d'une part 
I'ecrou et sa rondelle de blocage, maintenus en position sur la face externe du 
boitier, par exemple par des pattes de calage amenagees dans la tole du boitier 
ou par une rondelle equipee de pattes munies de griffes de retenue, face au trou 
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de sortie de I'extremite filetee de I'axe, et d'autre part I'ensemble embase de 
butee, bague de liaison et ressort de calage fixe par clipsage dans la cavite 
correspondante du moyeu, lui-meme rendu solidaire du boitier par des plots 
thermosoudes dans des trous correspondants de la tole du boitier. Au 
demontage, le devissage de I'ecrou, retenu par les pattes d'assemblage, agira 
comme extracteur pour faciliter, sans necessiter d'autre outillage, le demontage 
du sous-ensemble complet. 

Lors de la mise en place de ce sous-ensemble de bras ainsi preassemble 
sur I'extremite de I'arbre, la distance de la face d'appui de la bague de liaison sur 
I'embase de butee jusqu'a I'entree des stries de I'arbre sera avantageusement 
superieure a la distance entre I'entree du taraudage de I'ecrou et le sommet du 
filetage de I'arbre, de fagon a pouvoir engager les stries de la bague sur I'arbre 
avant de visser I'ecrou. Ainsi, la bague est engagee sur les stries de I'arbre avant 
que I'ecrou n'arrive en butee sur Textremite du filetage de I'arbre de fa?on a 
maintenir angulairement le bras sur I'arbre, laissant ainsi a I'operateur la 
possibility de ne plus avoir a maintenir le bras en position et done d'avoir les 
deux mains libres pour poser le deuxieme bras et pouvoir assurer simultanement 
le reglage et le blocage des deux bras 

En montage sur chaine d'assemblage, I'operateur n'aura plus qu'a mettre 
en place ce sous-ensemble en I'ajustant sur la partie striee de I'axe. 

Avantageusement, la longueur d'emboitement du moyeu de bras d'essuie- 
glace, comprenant la longueur d'engagement sur I'axe de I'ensemble embase de 
butee et bague de liaison, est importante de telle sorte qu'eile permet le maintien 
du moyeu sur I'axe ainsi que I'arc-boutement du moyeu, assurant ainsi I'appui de 
la lame d'essuie-glace sur le pare-brise. 

Puis I'operateur n'aura plus qu'a placer d'une main le bras d'essuie-glace 
dans la position souhaitee et en maniant de I'autre main sa visseuse, a assurer 
le serrage de I'ecrou et le blocage en position du bras. Le temps de montage 
sera ainsi reduit au maximum et ce reglage pourra ulterieurement etre repete en 
toutes circonstances. 

Afin d'eviter les erreurs d'orientation du bras lors de sa mise en place 
comme indique ci-dessus, il est prevu un dispositif dit de "detrompage" ne 
permettant le montage du moyeu du bras sur ies stries de I'arbre que dans une 
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seule position. A cet effet, I'arbre comporte des absences de stries laissant 
subsister des creux, ce qui permet de monter la butee, munie d'un jeu complet 
de stries, dans n'importe quelle orientation, ce qui en facilite I'assemblage alors 
que la bague de liaison du moyeu du bras comporte des stries dites de 
5 detrompage sans creux entre elles, les pleins en resultant correspondant aux 
creux des stries manquantes de I'arbre, il en resulte que la bague de liaison ne 
peut etre montee que dans une seule position d'indexage, la seule position 
theorique desiree a partir de laquelle pourra s'effectuer un ajustement final de 
I'orientation du bras au niveau des butees angulaires de la bague de liaison dans 

10 leurs cavites plus larges munies de moyens elastiques amenagees dans le 
moyeu du bras, comme precedemment decrit. 

Ce mode de realisation d'une structure de bras d'essuie-glace presente 
une bonne securite de positionnement du bras sur son axe, y compris apres 
demontage, et permet si necessaire un reglage de positionnement angulaire 

15 precis, tout en restant d'un faible cout et compatible avec les axes d'assemblage 
existants sur lesquels ce bras se montera par une seule operation d'assemblage 
rapide et moins dependante du facteur humain sur les chaTnes de montage de 
vehicules avec un ajustement eventuel aise du calage angulaire du bras 
d'essuie-glace. 

20 La flexion elastique de la nervure radiate sera avantageusement assuree 

en disposant une forme en saillie telle qu'un bourrelet* a son extremite, qui 
prendra seule appui sur la paroi de son logement et permettra une libre flexion 
de la nervure dans ce logement. Pour combiner une souplesse de flexion avec 
une resistance mecanique suffisante, la nervure radiale sera composee de 

25 plusieurs pattes de flexion paralleles ayant une meme souplesse de flexion, mais 
dont les resistances a la flexion s'ajouteront. Ces pattes pourront etre moins 
longues que la nervure, dont la base plus massive formera alors une butee 
limitant le deplacement angulaire du bras lors de son reglage de mise en place. 
On peut egalement prevoir sur la peripherie de la bague de liaison une ou 

30 plusieurs petites nervures massives, suivant la resistance souhaitee, assumant 
cette fonction de butee de limitation de deplacement angulaire. On dispose ainsi, 
par un dimensionnement approprie de la bague de liaison et de sa ou ses 
nervures, d'une grande possibility d'adaptation de la structure d'assemblage. 
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Dans une telle configuration, la bague de liaison doit concilier les 
exigences de souplesse de materiau permettant la deformation elastique en 
flexion de la nervure radiate et la resistance mecanique suffisante des stries de 
son alesage venant s'emboiter sur les stries correspondantes de I'axe de 
pivotement. Selon une autre caracteristique de I'invention, I'emboitement de la 
bague de liaison dans la cavite correspondante du moyeu comportera une 
depouille. 

En plus de sa fonction classique de faciliter le moulage, cette depouille 
aura pour resultat, lors du blocage du bras sur I'axe de pivotement comprimant la 
bague de liaison dans son logement, d'exercer une composante de pression 
perpendiculaire a I'axe de pivotement resultant en un effet de frettage de cette 
bague de liaison sur I'axe de pivotement, ce qui renforce sensiblement la 
resistance de I'assemblage sur les stries. De plus, cette depouille permet d'eviter 
une complication, par des parties demontables, de Toutillage de coulee sous 
pression du bras, lorsque celui-ci a une forme gauche necessitant un plan de 
demoulage incline par rapport a I'axe de pivotement. Une depouille du contour 
externe de la bague de liaison et des parois correspondantes de son logement 
au moins egale ou superieure a cette inclinaison permettra le demoulage direct 
du bras sans adjonction d'elements mobiles supplementaires dans le moule. 

Ainsi, la fixation de bras d'essuie-glace selon i'invention permettra, par un 
ajustement dimensionnel de la bague de liaison en fonction du materiau choisi et 
des contraintes de fonctionnement, de Tadapter aisement, pour un cout modere, 
a tous types d'essuie-glace. 

Comme on I'aura compris, I'invention permet : 

- d'assurer de fa?on sure I'entrainement de I'essuie-glace, meme en cas 
de mauvais serrage, 

- d'obtenir un montage incompressible maintenu en tension d'assemblage 
par un moyen elastique de compresssion, 

- d'obtenir une perpendicularity parfaite et une position axiale precise du 
bras sur son axe, 

- de transmettre des couples d'entramement importants et d'avoir une 
rigidite superieure aux bras existants, 
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- de pouvoir etre demonte sans outil special et remonte rapidement et a 
coup sur sans possibility d'erreur dans la meme position autant de fois que 
necessaire pendant toute la duree de vie du vehicule, 

- de permettre la modification des trois reglages possibles (plage de 
balayage, vrillage, pression de la lame) sans la depose d'aucune piece, y 
compris I'ecrou de serrage et sa rondelle, 

- de ne pas necessiter de modifications des techniques de fabrication 
existantes tout en ameliorant le mode de montage sur chaine, 

- de permettre au bras d'essuie-glace de s'auto-maintenir dans sa position 
theorique sur I'arbre avant serrage de I'ecrou, de fagon a laisser a I'operateur les 
mains libres, 

- d'etre montable indifferemment sur les principaux diametre d'arbres 
existants. 

Pour mieux faire comprendre I'objet de ('invention, on va en decrire 
maintenant, a titre d'exemples, purement illustratifs et non limitatifs, des modes 
de realisation represents sur les dessins annexes. 

Sur ces dessins : 

- la figure 1 montre en coupe axiale partielle, selon I de la figure 2, un 
moyeu de bras composite selon invention adapte au montage sur un axe a 
stries d'assemblage sur portee tronconique ; 

- la figure 2 est une vue en coupe axiale selon II de la figure 1 ; 

- la figure 3 est une vue analogue a la figure, en coupe selon Ill-Ill de la 
figure 4 ; 

- la figure 4 est une vue en coupe selon IV-IV de la figure 3 ; 

- la figure 5 est une vue de dessus du bras seul ; 

- la figure 6 montre, en coupe selon VIl-VII de la figure 8, une variante 
d'assemblage de bras selon I'invention ; 

- la figure 7 represente I'axe seul en elevation ; 

- la figure 8 represente une vue en coupe selon VIII-VIII de la figure 6 ; 

- la figure 9 montre en coupe axiale selon IX-IX de la figure 10 une 
variante de bras selon I'invention ; 

- la figure 1 0 est une vue en coupe selon X-X de la figure 9 ; 

- les figures 11, 12 et 13 montrent la bague de liaison correspondante ; 
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- la figure 14 montre I'extremite vue de dessous du bras represents aux 
figures 9 et 10 montrant le logement de la bague de liaison et la surface d'appui 
restante pour son contact d'appui sur I'embase de butee d'appui d'assemblage 
sur I'axe ; 

- la figure 15 est une vue de dessous du bras ; 

- la figure 16 montre une bague de liaison selon les figures 11 a 13 en 
flexion dans son logement de bras lors du reglage de position angulaire de ce 
dernier ; 

- les figures 17 a 19 montrent en coupe partielle une coque externe de 
bras, les figures 17 et 19 etant respectivement des vues en coupe selon XVII- 
XVII et XIX-XIX de la figure 18 ; 

- les figures 20 a 22 montrent en coupe partielle un moyeu adapte a 
cooperer avec la coque des figures 17 a 19, les figures 20 et 22 etant 
respectivement des vues en coupe selon XX-XX et XXII-XXII de la figure 21 ; 

- la figure 23 est une vue analogue aux figures 1, 3 ou 6, en coupe selon 
XXIII-XXIII de la figure 24, et represente une variante ; 

- la figure 24 est une vue en coupe selon XXIV-XXIV de la figure 23 ; 

- les figures 25 a 27 represented la bague seule du dispositif des figures 
23 et 24, la figure 26 etant une vue en coupe selon XXVI-XXVI de la figure 27 ; 

- la figure 28 est une vue analogue a la figure 6 et correspond a une 
variante ; 

- la figure 29 est une vue en coupe selon XXIX-XXIX de la figure 28 ; 

- la figure 30 est analogue a la figure 28 et montre une autre position de 
I'embase de butee ; 

- la figure 31 est analogue a la figure 28 et correspond a une variante ; 

- les figures 32 et 33 montrent I'embase de butee seule de la figure 31, la 
figure 32 etant une vue en coupe selon XXXIV-XXXIV de la figure 33 ; 

- la figure 34 est une vue analogue a la figure 32 et montre une variante ; 

- les figures 35 et 36 montrent une variante d'embase de butee adaptee a 
cooperer avec une rondelle selon les figures 37 et 38 ; 

- les figures 39 a 42 sont des vues analogues aux figures 35 a 38 et 
correspondent a une variante ; 
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En se reportant aux figures 1 et 2, on voit un assemblage d'extremite de 
bras selon ('invention sur un axe de pivotement 1 du type a stries sur portee 
cylindrique. Le moyeu 2 en materiau plastique est emboite dans un boitier 36 en 
tole avec lequel il est solidarise par tous moyens appropries, non representes, 
5 tels que goupillage, plots de thermoformage, ou autres. Ce moyeu 2 prend appui 
sur une embase de butee 3, qui pourra etre en acier fritte, comportant un trou 
central 8 muni de stries complementaires de celles d'une portee 4 de I'axe 1 ; la 
zone de raccordement 9 de la portee striee de I'axe 1 a sa partie lisse porte 
egalement des stries 144 sur lesquelles vient s'emboTter I'embase de butee 3 

10 grace a des stries 164, avec effet autobloquant sans coincement, cet 
emboTtement garantissant sa perpendicularite et sa position axiale avec I'axe 1, 
et done celle du bras d'essuie-glace, laquelle zone a stries 144 de I'axe 1 
constituant la portee transversale de I'axe 1. 

Une bague de liaison 10 entre i'axe 1 et le moyeu 2 comporte* comme 

15 precedemment un alesage a surface striee venant s'emboTter sur ia portee stride 
de I'axe 1 et dont la surface externe a un contour polygonal venant se placer 
dans une cavite 32, ici polygonale, du moyeu 2 avec un certain jeu 
d'embottement permettant un deplacement angulaire relatif limite, de I'ordre de 3 
degres d'angle entre la bague 10 et le moyeu 2 et suffisant pour un ajustement 

20 de position du balai d'essuie-glace. Avant blocage par I'ecrou 7 et la rondelle 6, 
le bras pourra, grace au jeu precite, etre place dans la position angulaire 
souhaitee. Un exemple de contour polygonal avec jeu, ici un contour octagonal, 
est visible sur la figure 2. 

Apres reglage de la position angulaire du bras, un blocage de I'ecrou 7, 

25 sur sa rondelle attenante 6 recouvrant l'orifice circulaire sur le fond du boitier 36, 
assurera le blocage en position angulaire, et la perpendicularite, du bras par 
appui du moyeu 2 sur I'embase de butee 3. Afin de limiter un fiuage par 
ecrasement du moyeu 2 lors de son serrage contre I'embase de butee 3, les 
flancs 61 du boitier 36 auront une hauteur predeterminee par rapport au moyeu 

30 2 et prendront appui contre I'embase de butee 3 en maintenant la pression 
d'assemblage souhaitee. 

On notera qu'en cas de desserrage accidentel de I'ecrou 7, le bras 
d'essuie-glace continuera a fonctionner. Le jeu de battement libere par le 
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desserrage, provoquant des chocs additionnels en fin de course de balayage, 
avertira aussitot le conducteur du defaut. 

Les figures 3, 4 et 5 montrent une variante du precedent type de reglage 
angulaire par jeu d'assemblage limite radialement ou la bague de liaison 10 a 
5 une forme exterieure circulaire cylindrique emboitee dans la cavite 32 du moyeu 
2 et comporte au moins une nervure 31 depassant de cette forme cylindrique et 
logee avec un certain jeu radial et angulaire dans un logement radial 42 
correspondant du moyeu 2. Une telle nervure 31, de relative grande dimension, 
sera avantageusement placee dans un grand logement du moyeu 2, par 

10 exemple dans un prolongement du moyeu 2 dans I'axe du bras d'essuie-glace, 
comme visible sur la figure 4 ; ce grand dimensionnement permet d'interposer 
entre la nervure 31 de la bague de liaison 10 et les parois du logement 42 du 
moyeu 2 un moyen elastique tel qu'un ressort 33. Ce moyen elastique 33 sert 
simultanement a immobiliser la bague 10, en la maintenant au point theorique de 

15 reglage et a amortir les chocs de fin de course en cas de deblocage accidentel. 

Le boTtier 36 comporte des pattes d'assemblage 20, realisees de 
preference par decoupe de sa tole lors de sa mise en forme, qui seront ensuite 
rabattues sur les bords de la rondelle de blocage 6, elle-meme solidarisee a 
Tecrou 7 par une collerette repoussee que presente celui-cL Des trous 220, 

20 figure 5, du boTtier 36 re<?oivent des plots cylindriques 221 moules avec le moyeu 
2 et fondus ensuite dans ces trous par thermoformage, assurant ainsi la 
solidarisation du moyeu 2 et du boTtier 36. 

L'ecrou 7 et sa rondelle de blocage 6 peuvent etre egalement maintenus 
en position sur la face externe du boTtier 36 par un element formant rondelle de 

25 clipsage, equipe de pattes munies a leurs extrernites de crochets s'emboTtant 
dans des orifices amenages sur le fond ou a la peripherie du boTtier 36. 

La bague de liaison 10 comporte a sa partie superieure, a Toppose de sa 
face d'appui sur I'embase de butee 3, un manchon fendu 60 muni sur son rebord 
externe d'une collerette de clipsage 62 venant s'engager contre un rebord 

30 correspondant du moyeu 2 et assurant le maintien de la bague de liaison 10 et 
de son ressort 33 dans leurs logements correspondants du moyeu 2 avant 
TemboTtement sur Taxe 1 . 
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Les elements cTassemblage precedemment decrits permettent de 
preassembler le bras d'essuie-glace selon 1'invention en un sous-ensemble pret 
a etre monte et ajuste sur son axe avec un minimum d'operations, ce qui 
economise un temps precieux sur une chaine de montage. Le bras ainsi 
preassemble et muni de son embase de butee 3 est alors emboite sur I'axe 1 , au 
mieux de sa position finale, jusqu'au contact de la portee filetee 5 sur le premier 
filet de I'ecrou 7, les stries de I'axe 1 et de la bague de liaison 10 etant 
egalement engagees sur une certaine longueur. L'operateur peut alors maintenir 
d'une main le bras d'essuie glace dans la position angulaire souhaitee et de 
I'autre main engager sa visseuse sur la tete de I'ecrou 7 et proceder au blocage 
de I'assemblage 

En se reportant aux figures 6 et 7, on reconnait une extremite de bras 
d'essuie-glace 2, figure 6, destinee a etre assemblee, avec un axe 1, figure 7, du 
type a portee cylindrique striee 4 se raccordant a une extremite filetee 5 destinee 
a recevoir une rondelle 6 et un ecrou de blocage 7 de Textremite du bras 
d'essuie-glace 2 dont la face opposee vient prendre appui sur une embase de 
butee 3 qui sera rendue solidaire de I'axe 1 par emboitement de son trou central 
strie 8 sur la portee transversale 9 a stries 144 de I'axe 1. Sur la partie centrale 
de Tembase de butee 3 vient prendre appui la bague de liaison 10 solidaire en 
rotation de I'axe 1 par emboitement de son alesage strie sur la portee striee 4 de 
I'axe 1. Cette bague de liaison est emboitee dans un logement correspondant 
amenage sur la face d'appui de ('extremite du bras d'essuie-glace 2. 

La figure 8 montre I'emboitement de la bague de liaison 10 sur les stries 
44 de I'axe 1, d'une part, et dans son logement dans ('extremite de bras 
d'esssuie-giace 2, d'autre part. Dans cet exempie selon invention, la bague de 
liaison 10 comporte une nervure radiale 11 munie de deux partes minces 12 
permettant sa flexion elastique jusqu'a ce que sa base massive 13, a laquelle se 
raccordent les partes 12, vienne en appui de butee (figure 16) contre la paroi du 
logement 42. La partie terminale 41 des partes 12 comporte des saillies 14 en 
forme de bourrelets pour contact avec la paroi du logement determinant les 
points d'appui de flexion. Des espacements 15 sont amenages le long des partes 
12 pour ne pas entraver leur flexion. Une butee supplemental, sous la forme 
d'une courte nervure de butee 16, est amenagee a I'oppose de la nervure de 
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flexion elastique 11. Le contour pointille 17 resulte des parois en depouille du 
logement de la bague 10. 

Cet assemblage, montre en position de flexion des pattes de la nervure a 
flexion elastique, peut absorber un reglage de position angulaire du bras 
5 d'essuie-glace par rapport a son axe de pivotement qui pourra etre de I'ordre de 
plus ou moins 3°, ce qui represente un deplacement de plus ou moins 3 cm en 
bout d'un bras d'essuie-glace de 60 cm, couvrant ainsi largement les dispersions 
d'assemblage a compenser. 

Les figures 9 et 10 montrent un moyeu 2 d'extremite de bras d'essuie- 

10 glace du type obtenu par coulee sous pression. II comporte, d'une part, une face 
plane circulaire 18, munie d'une bordure de centrage 19, servant de siege a la 
rondelle de blocage 6, et, d'autre part, sur la face opposee, la cavite 32 pour la 
bague de liaison 10 representee sur les figures 11 a 13. L'ensemble comporte 
des depouilles permettant un moulage direct dans un moule en deux parties, 

15 sans necessiter de tiroirs supplementaires. Pour des bras entrameurs inclines a 
15°, par exemple, on choisira un angle de depouille des parois de la cavite (32) 
de I'ordre de 17° permettant son demoulage direct. 

Une telle depouille aura egalement Tavantage de n'etre pas coingante, 
d'autant plus qu'elle transmettra sur les stries 64 d'assemblage de la bague de 

20 liaison 10 a I'axe une pression radiale de frettage renforgant cet assemblage 
suivant chaque secteur circulaire situe entre deux nervures de flexion ou de 
butee. Le desserrage de I'ecrou d'assemblage 7 d'un demi tour environ suffira 
pour liberer la bague de liaison 10 de son blocage contre la butee 3 et pour 
permettre un reglage angulaire du bras 2 par flexion des pattes 12 de la bague 

25 de liaison 10. La realisation de cette bague par moulage en materiau 
synthetique, tel que par exemple celui connu commercialement sous le nom de 
Hostaform C 2521, permet de transmettre un couple d'entrainement d'environ 60 
Nm pour un bras entraineur non bloque, c'est-a-dire sans I'entramement 
mecanique normalement assure par le contact de la base de PentraTneur 2 sur la 

30 butee 3 ni le renforcement de I'effet de frettage du au serrage sur les faces en 
depouille. 

Les figures 11, 12 et 13 montrent la bague de liaison 10 correspondante, 
avec trois nervures radiales de butee 16 et une nervure 11 prolongee par deux 
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partes flexibles 12 avec talons d'appui d'extremitS 14, le moyeu 2 ayant 
globalement une cavitS 32 de forme complementaire, la meme reference 17 y 
Stant aussi utilisSe pour designer sa dSpouille. 

Les figures 14 et 15 montrent la meme extrSmitS de bras que celle des 
figures 9 et 10, vue de dessous, montrant la cavite 32 en depouille, pour la 
bague de liaison 10 decrite en reference aux figures 11, 12, 13 precedentes, 
avec, en surface grisSe sur la figure 14, la portSe d'appui de contact de blocage 
de I'embase de butee 3. 

Selon les figures 17 a 22, le moyeu 2, represents seul sur les figures 20 a 
22, est en metal ISger mouie et coiffe d'un boitier 36 mStallique en tole decoupSe 
emboutie represents seul sur les figures 17 a 19 ; I'assemblage est realise de la 
maniere decrite a propos des figures 3 a 5 ; a cet assemblage par plots 221, est 
ajoute un assemblage par penetration en force de mini stries mSnagSes sur les 
flancs externes du moyeu 2. 

Dans la variante des figures 23 et 24, une fourchette d'assemblage 100, 
ou Strier, represents uniquement sur la figure 23, amovible, est prSvue pour 
faciliter la mise en place du sous-ensemble prSassemblS sur I'extrSmitS de I'axe 
de pivotement 1, pour rSglage de position angulaire et blocage. La fourchette 
100, de preference en matiere plastique, est retiree apres mise en place et 
blocage du bras sur son axe. La fourchette 100 comporte deux dents 
superieures 101 prenant appui sur la rondelle 6 de part et d'autre de I'Scrou 7. La 
partie inferieure de la fourchette 100 comporte egalement deux dents 102 
prenant appui sur I'embase de butee 3 de part et d'autre de son trou 
d'engagement sur I'axe 1. Ces dents inferieures 102 sont reliees par une forme 
103 en demi tronc de cone facilitant le guidage d'engagement de I'extremite de 
I'axe 1 dans le trou d'engagement de la butee 3. Ce sous-ensemble est ainsi pret 
a etre monte et ajuste sur son axe avec un minimum d'operations, ce qui 
economise un temps precieux sur une chaine de montage. Le bras preassemble 
et muni de son embase de butee 3, prealablement orients au mieux de sa 
position finale, est emboite sur I'axe 1 sur une partie de ses cannelures jusqu'a 
la mise en butSe de PScrou 7 sur I'extremitS du filetage de I'axe 1. Lors du 
montage, I'operateur prend sa visseuse, positionne le balai.d'essuie-glace selon 
un reperage rapports sur le pare-brise et effectue le serrage de I'Scrou 7 au 
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couple prevu. Sans avoir a poser sa visseuse, il effectue ensuite la meme 
operation sur le second bras d'essuie-glace. La fourchette de maintien 100 est 
retiree apres serrage de I'ecrou 7. 

lei, les moyens de cooperation 74 sont de forme carree et la portee 
5 transversale 154 de I'axe 1 est constitute par quatre segments ou meplats 25 
preferentiellement inclines et prolongeant les quatre faces planes dont chacune 
correspond a Tun des cotes du carre ; I'embase de butee 3 presente 
inferieurement des contre-meplats 174 correspondants. 

Les figures 25 a 27 montrent la bague de liaison 10 seule correspondant a 

10 cette variante des figures 23 et 24. 

La figure 28 represente en coupe axiale un assemblage d'extremite de 
bras d'essuie-glace 2 selon I'invention monte sur son axe 1 dans sa position 
normale perpendiculaire a cet axe, en appui sur I'embase de butee 3 comportant 
ici deux surfaces d'epaulement 21, cylindriques ou spheriques, convexes et 

15 munies de crans 22 perpendiculaires a I'axe et paralleles entre eux ; I'embase de 
butee 3 est emmanchee sur la portee transversale de I'axe 1 ici de forme 
complementaire avec un jeu 23 transversal permettant son inclinaison par 
rapport a sa position normale, ses surfaces d'appui convexes et crantees 22 
s'emboitant sur des surfaces d'epaulement concaves et crantees 24 

20 complementaires de I'axe 1. La demi-section rabattue de la figure 29 montre ces 
surfaces 24 ainsi que le jeu d'assemblage 23 a ce niveau, resultant d'une 
ovalisation conique du trou d'assemblage de la bague de liaison 10 et de 
I'embase de butee 3. 

La figure 30 montre le meme ensemble que celui des figures 28 et 29 

25 avec I'embase de butee 3 disposee en position inclinee. L'emboTtement mutuel 
des crans des surfaces d'appui assure le maintien de la position d'inclinaison 
choisie pour I'embase de butee 3 lors de son montage, il en resulte un reglage 
d'inclinaison, positif ou negatif selon le sens choisi, du balai d'essuie-glace en 
caoutchouc. 

30 Le meme type de reglage pourra etre effectue, avec les memes pieces 

constitutives, pour effectuer le reglage de la pression d'appui du bras d'essuie- 
glace, en agissant sur son inclinaison longitudinale, ce qui aura pour effet de 
modifier la tension du ressort d'appui. II suffira, a cet effet, de decaler 
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angulairement de 90° la position de I'axe 1 dans sa biellette d'entrainement. Ce 
choix remplacera la possibility d'inclinaison du balai, vue precedemment, par une 
possibility d'inclinaison du bras. 

La figure 31 montre une variante d'un tel reglage d'inclinaison, applique a 
5 un assemblage du genre de celui des figures 23 et 24, ou une extremite d'axe de 
pivotement 1 comporte quatre meplats lui donnant une section carree sur 
laquelle est emmanchee I'embase de butee 3 dont la face d'appui 43 est 
inclinee, par exemple de 3°, et qui transmets cette inclinaison a la bague de 
liaison 10, par I'intermediaire de sa face d'appui 30 ; la bague de liaison 10 est 
10 bloquee en position de rotation sur I'embase de butee 3 par les quatre languettes 
26 sur lesquelles elle s'emboite. Cette inclinaison est done ainsi transmise au 
bras d'essuie-glace qu'elle regoit. Par une modification du calage de I'embase de 
butee 3 de 90° ou 180° sur son carre d'emboitement sur I'axe 1, on obtiendra 
des calages angulaires differents de la bague de liaison 10 et done du bras 2 ( 
15 non represents ici. 

Les figures 32 et 33 montrent I'embase de butee 3, seule, de la figure 31. 

La figure 34 montre, a titre comparatif, une embase de butee de ce genre 
mais sans face d'appui inclinee. 

On pourra combiner les deux reglages en disposant, sur la butee 3 telle 
20 que representee en coupe sur la figure 40, deux jeux de surfaces d'appui 
spheriques convexes, calees a 90° et prenant appui sur des surfaces spheriques 
concaves correspondantes formant la portee transversale de I'axe 1. 

Comme on vient de le voir, ces inclinaisons necessitent de doter la portee 
transversale de I'axe de surfaces d'epaulement, cylindriques ou spheriques, 
25 convexes ou concaves, complementaires de celles de I'embase de butee. 

Comme on le contort aisement, il est plus facile de realiser, sur un axe, 
une portee transversale en forme de meplats. 

Des lors, I'invention prevoit, pour obtenir ces inclinaisons, de doter I'axe 
de ces meplats et de reporter les surfaces d'epaulement sur une rondelle 
30 intermediate disposee axialement entre ces meplats et I'embase de butee 3. 

Les figures 37 et 38 montrent une telle rondelle 50 munie de surfaces 
d'epaulement cylindriques 224 a crans 222, adaptee a cooperer avec I'embase 
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de butee 3 montree sur ies figures 35 et 36 ou Ton voit ses surfaces 
d'epaulement 21 munies de crans 22. 

Avec cette rondelle de butee 50 munie de surfaces d'epaulement 
cylindriques 224, Ies deux reglages precedemment evoques pourront etre 
5 obtenus par simple modification de la position de la rondelle de butee sur I'axe, 
sans avoir a predeterminer la position de I'axe par rapport a sa biellette 
d'entraTnement indexee. 

Selon Ies figures 41 et 42, la rondelle intermediate 50 porte des surfaces 
d'epaulements spheriques 324 munies de crans 222 et est adaptee a cooperer 
10 avec I'embase de butee 3 des figures 39 et 40 par ses surfaces d'epaulement 
121, spheriques, munies de crans 22. 

L'ensemble des surfaces spheriques convexes et concaves forme 
respectivement des secteurs d'une meme calotte spherique centree sur I'axe 1 et 
un assemblage du type a rotule bloque par Ies emboitements des crans, dont le 
15 calage a 90° permet un glissement longitudinal des dentures emboitees pour 
permettre le reglage du calage des jeux de dentures perpendiculaires. On 
obtient done un systeme de reglage tres souple tout en restant d'un faible cout 
par son nombre reduit de composants, le meme dispositif pouvant s'adapter, par 
ces reglages, a differents types de pare-brise. 



20 
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REVENDICATIONS 

1 - Dispositif de fixation cTun moyeu de bras d'essuie-glace (2) sur I'axe de 
pivotement (1) avec des moyens de blocage (6, 7) du bras sur I'axe de 
pivotement (1), une cavite (32) menagee dans le moyeu (2) contenant des 

5 moyens de reglage de positionnement angulaire du bras par rapport a I'axe (1), 
ledit moyeu (2) prenant appui sur une embase de butee (3) emboTtee sur une 
portee (4) de I'axe (1), ledit dispositif etant caracteris6 en ce que, les moyens de 
blocage (6, 7) etant adaptes a prendre soit une position de serrage, soit une 
position de desserrage, lesdits moyens de reglage comportent une bague de 

10 liaison (10) solidaire en rotation de I'axe (1) et logee dans ladite cavite (32) du 
moyeu (2) avec un certain jeu permettant un debattement angulaire relatif limite 
entre la bague de liaison (10) et le moyeu (2) en position de desserrage des 
moyens de blocage (6, 7), tandis que tout deplacement relatif est interdit entre la 
bague de liaison (10) et le moyeu (2) en position de serrage des moyens de 

15 blocage (6, 7). 

2 - Dispositif de fixation selon la revendication 1, caracterise en ce que 
ledit jeu angulaire de la bague de liaison (10) a I'interieur de la cavite (32) du 
moyeu (2) est determine par un emboitement de la bague de liaison (10) suivant 
un contour polygonal. 

20 3 - Dispositif de fixation selon I'une des revendications 1 ou 2, caracterise 

en ce qu'un element elastique (33) amortisseur du deplacement angulaire est 
interpose dans un espace separant I'interieur du moyeu (2) de I'exterieur de la 
bague de liaison (10). 

4 - Dispositif de fixation selon Tune des revendications 1 ou 3, caracterise 
25 en ce que la bague de liaison (10) a un contour exterieur cylindrique emboite 

dans un alesage correspondant du moyeu (2), sa rotation dans cet alesage etant 
angulairement limitee par au moins une nervure radiale (11, 31) pouvant osciller 
dans au moins un logement radial (42) correspondant du moyeu (2), des moyens 
elastiques (33) etant interposes entre les parois radiales de la nervure (1 1 , 31) et 
30 les parois radiales opposees du logement radial (42). 

5 - Dispositif de fixation selon I'une quelconque des revendications 
precedentes, caracterise en ce qu'il comporte une coque externe metallique 
formant un boTtier (36) autour du moyeu (2). 
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6 - Dispositif de fixation selon Tune quelconque des revendications 1 a 5, 
caracterise en ce que la perpendicularity du bras par rapport a I'axe de 
pivotement (1) est assuree par I'embase de butee (3) qui vient en butee sur une 
portee transversale (9) de I'axe (1). 
5 7 - Dispositif de fixation selon les revendications 1 et 5, caracterise en ce 

que les flancs (61) du boitier (36) ont une hauteur telle par rapport au moyeu (2) 
qu'ils prennent appui contre I'embase de butee (3). 

8 - Dispositif de fixation selon les revendications 1 et 5, caracterise en ce 
que le boitier (36) et le moyeu (2) ont une forme et les flancs (61) du boitier (36) 

10 ont une hauteur par rapport au moyeu (2) telles que le fond et les flancs du 
boitier prennent appui sur le dessus du moyeu (2) et sur ses flancs, 
respectivement, ledit moyeu (2) etant lui-meme en appui sur I'embase de butee 
(3), les flancs du moyeu (2) etant stries. 

9 - Dispositif de fixation selon Tune quelconque des revendications 
15 precedentes, caracterise en ce que la bague de liaison (10) est rendue solidaire 

en rotation de I'axe (1) par des moyens de cooperation, ou de complementarity, 
de formes (44-64, 144-164, 54-74, 154-174). 

10 - Dispositif de fixation selon la revendication 9, caracterise en ce que 
ces moyens de cooperation de formes sont constitues par des stries (44-64, 144- 

20 164). 

11 - Dispositif de fixation selon la revendication 9, caracterise en ce que 
ces moyens de cooperation de formes sont constitues par des polygones, 
avantageusement des carres (54-74, 154-174). 

12 - Dispositif de fixation selon Tune quelconque des revendications 9 a 
25 11, caracterise en ce que les moyens de cooperation de formes sont portes Tun 

(64, 74) directement par la bague de liaison (10), I'autre (44, 54) par Taxe (1). 

13 - Dispositif de fixation selon Tune quelconque des revendications 9 a 
11, caracterise en ce que la bague de liaison (10) est rendue solidaire en 
rotation de I'axe (1) par I'intermediaire de I'embase de butee (3), les moyens de 

30 cooperation de formes etant portes I'un (164, 174) par I'embase de butee (3), 
I'autre (144, 154) par la portee transversale (9) de I'axe (1), des moyens 
complementaires (26), avantageusement indexes, etant prevus pour 
Tentrainement de la bague de liaison (10) par I'embase de butee (3). 
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14 - Dispositif de fixation selon les revendications 10 et 12, caracterise en 
ce que I'axe (1) comporte, comme dispositif dit de "detrompage", des absences 
de ses stries (44) laissant subsister des creux, alors que la bague de liaison (10) 
du moyeu (2) du bras comporte parmi ses stries (64) des stries dites de 

5 detrompage sans creux entre elles, les pleins en resultant correspondant aux 
creux des stries manquantes de I'arbre (1), I'embase de butee (3) comportant la 
totalite de ses stries (164). 

15 - Dispositif de fixation selon la revendication 4, caracterise en ce que la 
nervure radiale (11) comporte une partie terminate elastique (41) susceptible de 

10 prendre appui sur une partie de la paroi correspondante du logement radial (42). 

16 - Dispositif de fixation selon la revendication 15, caracterise en ce que 
la flexion elastique de la nervure radiale (11) est assuree en disposant une forme 
en saillie (14) a son extremite, qui prend seule appui sur la paroi de son 
logement (42) et permet une libre flexion de la nervure (11) dans ce logement 

15 (42). 

17 - Dispositif de fixation selon Tune des revendications 15 ou 16, 
caracterise en ce que la nervure radiale (11) comporte au moins une patte de 
flexion (12). 

18 - Dispositif de fixation selon la revendication 17, caracterise en ce que 
20 la longueur des pattes de flexion (12) est inferieure a la profondeur radiale du 

logement (42), la base de la nervure (11) formant une butee en appui sur une 
partie de la paroi correspondante du logement (42) limitant le deplacement 
angulaire du bras lors de son reglage de mise en place ou en cas de 
desserrage. 

25 19 - Dispositif de fixation selon Tune quelconque des revendications 

precedentes, caracterise en ce qu'il est dispose sur la peripherie de la bague de 
liaison (10) au moins une nervure de butee (16) de deplacement angulaire. 

20 - Dispositif de fixation selon Tune quelconque des revendications 12 a 
16, caracterise en ce que I'emboitement de la bague de liaison (10) dans la 

30 cavite (32) correspondante du moyeu de bras d'essuie-glace (2) comporte une 
depouille (17). 

21 - Dispositif de fixation selon la revendication 20, caracterise en ce que 
la depouille (17) du contour externe de la bague de liaison (10) et des parois 
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correspondantes de la cavite (32) du moyeu (2) est au moins egale ou 
superieure aux depouilles d'inclinaison du moyeu de bras (2) permettant son 
demoulage direct. 

22 - Dispositif de fixation selon la revendication 1 a 21, caracterise en ce 
que les moyens de blocage comprennent un ecrou (7) et une rondelle de 
blocage (6) maintenus en position sur la face externe (18) du moyeu de bras 
d'essuie-glace (2) par un bourrelet de centrage (19) qu'elle presente et qui est 
concentrique au trou de sortie de I'extremite filetee (5) de I'axe (1). 

23 - Dispositif de fixation selon la revendication 1 a 22, caracterise en ce 
qu'il est constitue en un sous-ensemble pre-assemble en extremite de bras 
d'essuie-glace, comportant d'une part un ecrou (7) et une rondelle de blocage 
(6), maintenus en position sur la face externe du moyeu de bras d'essuie-glace 
(2) par une fourchette de maintien (100) comportant deux dents (101) 
superieures prenant appui sur la rondelle (6) de part et d'autre de I'ecrou (7), et 
egalement deux dents (102) inferieures prenant appui sur I'embase de butee (3) 
de part et d'autre de son trou d'engagement (8) sur i'axe (1), les dents inferieures 
(102) etant reliees par une forme en demi-tronc de cone (103) formant entonnoir 
facilitant le guidage d'engagement de I'extremite de I'axe (1) dans le trou (8) de 
I'embase de butee (3). 

24 - Dispositif de fixation selon la revendication 9, caracterise en ce que la 
distance de la face d'appui (30) de la bague de liaison (10) sur I'embase de 
butee (3) jusqu'a I'entree (77) du taraudage de I'ecrou est superieure a la 
distance entre I'entree des moyens de complementarite de formes portes par 
I'axe (1) et le sommet (55) du filetage de I'arbre, de fagon a pouvoir engager les 
moyens de complementarite de formes de la bague (10) sur les moyens de 
complementarite de formes de I'axe (1) avant de visser I'ecrou (7). 

25 - Dispositif de fixation selon la revendication 13, caracterise en ce que 
la distance de la face d'appui de I'embase de butee (3) sur la portee transversale 
de I'axe (1) jusqu'a I'entree (77) du taraudage de I'ecrou est superieure a la 
distance entre I'entree des moyens de complementarite de formes portes par 
I'axe (1) et le sommet (55) du filetage de I'arbre, de fa?on a pouvoir engager les 
moyens de complementarite de formes de I'embase de butee (3) sur les moyens 
de complementarite de formes de I'axe (1) avant de visser I'ecrou (7). 
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26 - Dispositif de fixation selon la revendication 1 a 25, caracterise en ce 
que la portee transversale (9) de I'axe d'entramernent (1) sur laquelle vient 
s'emmancher I'embase de butee (3) comporte au moins deux meplats (25) 
diametralement opposes, limites en longueur par des surfaces d'epaulement 

5 (24), concaves et munies de crans (22) perpendiculaires a I'axe (1) et paralleles 
entre eux, I'embase de butee (3) s'emmanchant sur ia portee de I'axe de 
pivotement (1) avec un jeu (23) permettant son inclinaison par rapport a sa 
position normale perpendicutaire, et comportant des surfaces d'appui convexes 
et crantees (21, 121) s'emboTtant sur les surfaces d'epaulement concaves et 
10 crantees (24) de I'axe d'entraTnement, I'emboTtement mutuel des crans (22) des 
surfaces d'appui assurant le maintien de la position d'inclinaison choisie pour 
I'embase de butee (3) lors de son montage. 

27 - Dispositif de fixation selon la revendication 26, caracterise en ce que 
les surfaces d'epaulement (24) de I'axe (1) et les surfaces d'appui (21) de la 

15 I'embase de butee (3) sont des segments de surfaces cylindriques d'un cylindre 
dont I'axe rencontre I'axe de pivotement, perpendiculairement a celui-ci. 

28 - Dispositif de fixation selon la revendication 26, caracterise en ce que 
les surfaces d'epaulement de I'axe (1) et les surfaces d'appui (121) de I'embase 
de butee (3) sont des secteurs d'une sphere dont le centre est sur I'axe de 

20 pivotement et forment un assemblage du type a rotule bloque par les 
emboitements des crans (22), dont le calage a 90° permet un glissement 
longitudinal des crans embottes pour permettre le regtage du calage des jeux de 
crans perpendiculaires. 

29 - Dispositif de fixation selon la revendications 1 a 24, caracterise en ce 
25 que I'axe de pivotement (1) comporte quatre meplats lui donnant une section 

carree sur laquelle est emmanchee I'embase de butee (3) dont la base d'appui 
(43) est inclinee, et qui transmet cette inclinaison a la bague de liaison (10), 
bloquee en position de rotation sur la base d'appui (43) de I'embase de butee (3) 
par les moyens complementaires (26) constitues de quatre ianguettes sur 
30 lesquelles elle s'emboite, des calages angulaires differents de la bague de 
liaison (10) et done du bras d'essuie-glace (2) etant obtenus par une modification 
du calage de I'embase de butee (3) de 90° ou 180° sur son carre d'emboitement 
sur I'axe (1). 
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30 - Dispositif de fixation selon la revendication 29, caracterise en ce 
qu'on interpose, entre I'embase de butee (3) et la base de son carre 
d'emboTtement sur I'axe, une rondelle comportant sur sa face d'appui de la butee 
une surface crantee concave sur laquelle viendra prendre appui une surface 

5 crantee convexe de I'embase de butee (3). 

31 - Dispositif de fixation selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, caracterise en ce que la longueur d'emboTtement du moyeu (2) de 
bras d'essuie-glace, comprenant la longueur d'engagement sur I'axe (1) de 
('ensemble embase de butee (3) et bague de liaison (10), est telle qu'etle permet 

10 le maintien du moyeu (2) sur I'axe (1) ainsi que I'arc-boutement du moyeu (2) 
assurant I'appui de la lame d'essuie-glace sur le pare-brise. 
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